Windchill® MPMLink™

AV ENGINEERING

Rizeni vyrobniho procesu

Windchill ® MPMLink ™ je softwarova aplikace ur €end pro Fizeni proces U pfFipravy vyroby,
fizeni zdroj @ pro vyrobni procesy, generovani jednotlivych vyrobnic h operaci. Integrovany
jsou také funkce pro zm énovy a konfigura €ni management. Windchill ® MPMLink ™ pomahéa
feSit kazdodenni ukoly vyvojovych a vyrobnich inzenyr G pii zajis tovani korektnosti
vyrobniho procesu a p Fipravé vyrobnich kusovnik G a technologickych postup G tak, aby
tyto podklady p Fesné odpovidaly konstruk énim dat im a sou €asné konstruk €ni rozhodnuti
vychazela ze znalosti nejlepSich vyrobnich postup 1.
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Prevod konstrukéniho kusovniku do vyrobniho kusovniku a vyrobniho procesu je naroény proces, ktery
zacina v okamziku dokonceni vyvoje. Diky Windchill® MPMLink™, ktery umoznuje digitalné spravovat
vyrobni proces v pfimé vazbé& na vyvojova konstrukéni data, dochazi ke sniZzeni nakladi na vyrobek,
zvySeni presnosti vyrobnich davek a zkraceni vyvojového &asu pomoci soubézné probihajicich
vyvojovych aktivit v konstrukci i vyrobé.

Kliéoveé vyhody

Klicove prvky  Rychly, automatizovany prevod konstrukéniho kusovniku

* Asociativni eBOM/mBOM (eBOM) na vyrobni kusovniky (mBOM)

- Digitalni definice a Fizeni zdroj G ;ggli;;em rizika chyb - elektronick& synchronizace s ERP
vyrobnich proces u » Generovani  vyrobnich instrukci podle  aktudlni
» Dynamické generovani vizualnich konfigurace zavodu e

dilenskych operaci -f’nm,a vagba na znmenovy' a konflgur,acnl managvement

) predvyrobnich atvar( - rychlé pochopeni dosahu zmén

* Integrovany zm énovy a konfigura ¢€ni « Rozviji koncept jednotného vyvojového prostfedi PDS
management (Product Development System) umoziujici zkratit

vyvojové a vyrobni ¢asy, redukovat naklady a zvySovat

kvalitu vyrobki




Vlastnosti Windchill ® MPMLink ™

Asociativita vyrobniho a konstruk  €éniho
kusovniku

* Snadny pfevod informaci z konstrukéniho
kusovniku do libovolnych provedeni vyrobnich
kusovniku pfi zachovani asociativni vazby

* Prohlizeni konstrukénich dat, kusovnika,
parametrd a dalSich informaci pomoci jednotného,
integrovaného vizualiza¢niho nastroje
ProductView™

« VVytvareni vyrobnich dili a moznost zménovani
» Dynamické generovani 3D model na zakladé
vybéru polozZek ve vyrobnim kusovniku

» Ovéfovani umisténi polozek a jejich poctu mezi
konstruk&nimi a vyrobnimi kusovniky, vizualni
znazorfiovani rozdill

Digitalni proces planovani

* Tvorba vyrobnich postupu a jejich variant s
ohledem na specifika vyrobnich zavodu

+ Jednotlivé vyrobni sekvence a operace popisuiji,
jak bude komponenta vyrobena, montovana,
zmeénéna, opravena ¢i kontrovana

* Tvorba planu operaci zahrnujici umisténi
komponent, zdroje, standardni postupy,
dokumentaci, ¢asové a nakladove specifikace

* Definice alternativnich a paralelnich sekvenci u
jednotlivych operaci nebo celého alternativniho
vyrobniho postupu

» NahliZeni na data sestav v jednotlivych
procesnich stavech montaze

» Opakované pouziti konstrukénich dat — dild,
sestav a vykresu, v€etné vyrobnich poZadavku
jako jsou rozmérove tolerance, tolerance tvaru a
polohy, drsnosti, ...

Integrovany zm énovy a konfigura éni
management

* PIné fizené vyrobni konfigurace v&etné fizeni
zmeén, fizeni Zivotniho cyklu dat, pFistupu k
objektiim a platnosti dokumentace

* Sdileni spole¢ného Zivotniho cyklu a nastroju pro
automatické oznamovani mezi konstrukci a
vyrobou

» Usnadnéni dohledani dopadu zmén

h

Rozsahly vizudlni sklad instrukci pro dilenské
operace

» Generovani instrukci podle aktuélni konfigurace
vyrobniho zavodu

* Pfistup k instrukcim a informacim pomoci WEB
rozhrani

 Pfim& vazba na 3D vizualizaci spojenou s vyrobni
instrukci

Rizeni knihoven zdroj @ a vyrobnich standard

* Vytvareni a fizeni knihoven fyzickych a lidskych
zdroju, pfifazeni jejich vzajemné kompatibility a
potfeb pro provedeni vyrobni aktivity véetné zavodu,
obrabéciho stroje, nastroje, materialu a lidskych
dovednosti

* Vytvareni a fizeni standardnich procedur, které
mohou byt pouZity jako reference pro vyrobni procesy
« Rizeni vyrobnich prostfedkd indikujicich moZnosti
dosaZeni procesu pomoci zdroju, dokumentace a
standardnich procedur

Integrace s ERP a MES systémy

* Elektronické pfedavani pracovniho postupu a
vyrobniho kusovniku do ERP systému v prabéhu
schvalovaciho procesu

* Interoperabilita s MES (Manufacturing Execution
System) pomoci standardnich nastrojl integrace
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Distribuci a technickou podporu CAX/PLM

technologie Pro/ENGINEER® v Ceské republice
zajistuje:

AV ENGINEERING, a.s.

Kvitkova 668, 760 01 Zlin
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info@aveng.cz
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